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[bookmark: _Toc11910][bookmark: _Toc25443][bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
本文件由深圳绿米联创科技有限公司提出。
本文件由深圳市卓越绩效管理促进会（深圳标准认证联盟秘书处）归口。
本文件起草单位：深圳绿米联创科技有限公司、XXXX。
本文件主要起草人： 
本文件为首次发布。


[bookmark: _Toc16251][bookmark: _Toc26542367][bookmark: _Toc26175100]智能家居传感器通用技术规范
1. [bookmark: _Toc17161]范围
本文件规定了智能家居传感器的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
本文件仅适用于智能家居应用产品场景的传感器。
本文件不适用于安全防范类传感器（例如：烟感传感器，气感传感器）。
2. [bookmark: _Toc23956][bookmark: _Toc4253]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有修改单）适用于本文件。
GB 4943.1  信息技术设备安全第1部分：通用要求
GB/T 9254-2008 信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法
GB/T 17618 信息技术设备 抗扰度 限值和测量方法
GB/T 17626.2-2018 电磁兼容 试验和测量技术 静电放电抗扰度试验
GB/T 17626.3 电磁兼容 试验和测量技术 射频电磁场辐射抗扰度试验
GB/T 2423.1-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：低温
GB/T2423.2-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温
GB/T 2423.3-2006电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验
GB/T2423.22-2012 环境试验 第2部分：试验方法 试验N：温度变化
GB/T 26572-2011 电子电气产品中限用物质的限量要求
GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
3. [bookmark: _Toc32480][bookmark: _Toc6208]术语和定义
3.1. [bookmark: _Toc1176]
智能家居传感器
智能家居传感器是以网关为核心，通过通讯网络将智能家居设备与传感器互相联动，按生活场景无线控制智能家居设备的产品。常见智能家居传感器包含：人体红外传感器、人体毫米雷达传感器、水浸传感器、门窗开合传感器、门窗磁场传感器、加速度传感器等。

3.2. 
人体红外传感器
将通过Zigbee网关，向智能终端发送信息，实现与其它智能家居设备联动的产品。

3.3. 
人体毫米波雷达传感器
一种通过毫米波雷达探测人体的呼吸活动，从而准确检测人体存在的产品。当监测区域有人存在时，设备将通过附近的Zigbee网关，向您的手机 APP 发送通知，并可与其他智能设备进行联动。相对于红外辐射传感器，它可以探测静止状态人体存在，物体接近的距离&行动方向。常用场景在酒店睡床（检测在床离床状态），会议室（识别人的存在与进出，联动灯光开关）。

3.4. 
门窗开合传感器
基于Zigbee 3.0无线通信协议，来检测门，窗，抽屉&衣柜等物体的开合状态，并而联动网关网关执行智能场景。运用在用户家庭中，通过手机APP可远程判定门，窗等开合状态，随时在线监测开合状态。

3.5. 
水浸传感器
通过检测水或其他导电液体，经由Zigbee网络将检测结果传递至网关，对电磁水阀、报警器等智能设备进行控制。

3.6. 
门窗磁场传感器
通过检测磁场强弱判断门窗开合，经由Zigbee网络将检测信号传递至网关，对灯光设备、报警器等智能设备进行控制。面向市场人群为线下服务商、酒店，是一款具备高品质、高安装自由度、超长续航的产品。

3.7. 
加速度传感器
通过感知敲击和移动，并通过网关设备联动控制其他智能设备。主要运用在智能家居，办公室，酒店等。

3.8. [bookmark: _Toc23257]
网关
网关是可与基于通讯协议的智能家居设备协同工作，可通过网络对智能家居设备进行管理和操作的产品。
一种可以与基于通讯协议的无线开关、门窗传感器、人体传感器等协同工作的产品，可通过WIFI联入云存储和其它智能设备。

3.9. [bookmark: _Toc22276]
移动应用
针对移动智能终端开发的、向用户提供服务功能的应用程序。包括通过网站、应用商店等移动应用分发平台下载、安装和升级的应用软件，以及以第三方应用软件为平台开发的公众号、小程序等，也简称APP。

3.10. [bookmark: _Toc1579]
Zigbee
一种短距离、低功耗基于IEEE STD 802.15.4-2011标准低功耗局域网协议的无线通信技术。

3.11. [bookmark: _Toc27759]
蓝牙
是一种无线技术标准，可实现固定设备、移动设备和楼宇个域网之间的短距离数据交换。

3.12. [bookmark: _Toc618]
Wi-Fi
是一种无线电波来连网的无线通讯技术。

3.13. 
缩略语：
OTA：(Over-the-Air Technology)空中下载技术。是通过移动通信(GSM或CDMA)的空中接口对SIM卡数据及应用进行远程管理的技术。空中接口可以采用WAP、GPRS、CDMA1X及短消息技术。OTA技术的应用，使得移动通信不仅可以提供语音和数据服务，而且还能提供新业务下载。
3.14. 
穿墙距离：
子设备发送的射频信号能够穿透符合国标建筑墙体并被网关接收，则子设备到网关之间直线的距离为穿墙距离；

4. [bookmark: _Toc14931][bookmark: _Toc7041]技术要求
4.1. [bookmark: _Toc26746]外观
4.1.1. 产品外观清洁，塑料件表面应均匀，不应起泡、龟裂，不应有明显的划痕、损伤、变形和污损等；金属零部件不应有锈蚀及其他机械损伤。
4.1.2. 所有手触及的外表面均应平整光滑，不得有锋棱、毛刺、尖角、刮手等。
4.2. [bookmark: _Toc21008]结构
4.2.1. 所有结构件应完整无损、连接极性正确可靠、紧固件应无松动现象；接线柱应无松动、脱落现象。
4.2.2. 组装间隙应均匀，过渡平滑，无尖锐棱角、刮手、断差等。
4.2.3. 产品应符合GB 4943.1中4.1、4.2、4.5、4.6、4.7的要求。
4.3. [bookmark: _Toc24757]功能
产品应能实现产品说明书及产品包装上明示的功能。
4.4. [bookmark: _Toc3352]环境条件适应性
产品的气候环境适应性、机械环境适应性应符合GB/T 2423的规定。
	项目
	要求
	备注

	工作温度
	-10 ℃～50 ℃
	通用要求

	相对湿度
	0% RH～95% RH（无冷凝）
	/

	包装跌落
	产品应符合运输联盟标准ISTA3A的要求。
根据包装的大小和重量对产品按照标准进行分类，并分别进行不同标准的试验。
	/


4.5. 电气安全
产品的电气安全应符合GB 4943.1-2011的要求。
4.6. 电磁兼容
产品应符合GB/T 9254-2008的要求。
产品应符合GB/T 17618中静电放电抗扰度的要求。
产品应符合GB/T 17618中射频电磁场辐射抗扰度的要求。
4.7. 电池极反接（适用时）
针对装电池的智能产品，应当采用电池极性防反接的设计或者当电池极性反接时，应无着火和/或爆炸和/或化学泄露的危险，且试验后仍能正常工作。
电池要求：符合各类电池的强制性国家标准要求。
4.8. 性能稳定
4.8.1. 通讯距离
4.8.1.1. 空旷环境：在≥100m的空旷环境条件下，网关和传感器应能正常连接和通讯；
4.8.1.2. 室内环境：在≥20m的穿墙距离条件下，网关和传感器应能正常连接和通讯。
4.8.2. 固件安全： 可实现在线固件升级功能，且固件升级应效验固件文件的签名信息。 
4.8.3. 移动应用： 可实现移动应用联动管理的功能，且说明书上声明的系统均可运行。 
4.8.4. 配网成功率：在实验环境下，手动测试20次，或自动化压测90次，配网成功率95%。
4.8.5. OTA成功率：在实验环境下，手动测试20次，或自动化压测90次，OTA成功率95%。
4.8.6. 断电恢复成功率：在实验环境下，手动测试20次，或自动化压测90次，断电恢复成功率95%。
4.8.7. 离线恢复成功率：在实验环境下，手动测试20次，或自动化压测90次，离线恢复成功率95%。
4.8.8. 上报成功率：在实验环境下，手动测试20次，或自动化压测90次，上报成功率95%。
5. [bookmark: _Toc31335][bookmark: _Toc16738]实验环境
5.1. [bookmark: _Toc14488][bookmark: _Toc32400][bookmark: _Toc27189][bookmark: _Toc13117]实验环境
a) 光线：自然光或日光灯两支30W条件下（光照度不低于1000Lux）的近似自然光下检验；
b) 目视距离：眼睛距离被检测物25cm~30cm ；
c) 温湿度：15°C~28°C，20%~100%RH；
d) 人员：有色盲症状人员不得进行检验工作，视力在1.0以上（含矫证后视力），被检查产品表面与眼睛视线呈45°角；
e) 目视时间：A级面不少于8s，B级面不少于6s，C级面不少于4s。
f) 无线电环境：被测物周围10m内没有≥-10dBm的无线电骚扰信号。
5.2. [bookmark: _Toc4449][bookmark: _Toc2063][bookmark: _Toc16224][bookmark: _Toc17329][bookmark: _Toc7178]预处理
开始试验前，产品应在试验场所不通电的状态下停放至少2h，在正式的系列试验之前，应按使用说明书要求运转产品。
6. 试验方法
6.1. [bookmark: _Toc20000]外观
在自然光线下通过目视检查。对于产品表面印刷的说明性文字、符号和标志等，通过检查和擦拭标记进行检验，方法为：用手拿蘸有水的棉布擦拭标志15 s，再用蘸有溶剂油的棉布擦拭15s后，标志仍应清晰易读，加贴的标记铭牌应当牢固，不易揭下并且不应卷边。
6.2. [bookmark: _Toc32248]结构
6.2.1. 在自然光线下通过目视检查。
6.2.2. 通过视检和触摸进行检验。
6.2.3. 按GB 4943.1中第4章规定的方法进行检验。
6.3. [bookmark: _Toc15049]功能
通过模拟使用环境进行操作检查。
6.4. [bookmark: _Toc23872]环境条件适应性
按GB/T 2423规定的方法进行检查。
6.5. [bookmark: _Toc32006]电气安全
产品的电气安全应按照GB 4943.1-2011的方法进行检验。
6.6. 电磁兼容
产品的EMI应按照GB/T 9254-2008的方法进行检验。
产品的静电放电抗扰度按GB/T 17618、GB/T 17626.2的方法进行检验。
产品的射频电磁场辐射抗扰度按GB/T 17618、GB/T 17626.3的方法进行检验。
6.7. 电池级反接（适用时）
针对装电池的智能产品，应当采用电池极性防反接的设计或者当电池极性反接时，应无着火和/或爆炸和/或化学泄露的危险，且试验后仍能正常工作。
电池要求：符合各类电池的强制性国家标准要求。
6.8. 性能稳定
6.8.1. 通讯距离
6.8.1.1. 空旷环境：在≥100m的空旷环境条件下，使网关和传感器保持连接，设备之间通过无线信号能够正常进行数据交换；
6.8.1.2. 室内环境：在≥20m的穿墙距离条件下，网关和传感器保持连接，设备之间通过无线信号能够正常进行数据交换；
6.8.2. 固件安全：可实现在线固件升级功能，且固件升级应效验固件文件的签名信息。
6.8.3. 移动应用：可实现移动应用联动管理的功能，且说明书上声明的系统均可运行。
6.8.4. 配网成功率：在实验环境下，打开app，点击“添加设备”，等待配对连接结果，记录结果；      
6.8.5. OTA成功率：在实验环境下，在固件升级页面，点击升级，等待升级结果，记录结果；      
6.8.6. 断电恢复成功率：在实验环境下，将设备断电，待设备放电完成后，重新上电，观察设备工作情况；     
6.8.7. 离线恢复成功率：在实验环境下，将设备处于离线状态，待设备环境恢复正常后，检测设备在线状态，记录结果；  
6.8.8. 上报成功率：在实验环境下，触发设备上报信息 ，app查看上报信息，记录结果；                        
7. [bookmark: _Toc9344][bookmark: _Toc26549]检验规则
7.1. [bookmark: _Toc26044]一般规定
以相同原材料、生产工艺生产的同规格产品为一批次，每批次产品应经过检验合格后方可出厂销售。
7.2. [bookmark: _Toc30483]检验分类
本文件规定的检验分为型式检验和出厂检验；各类检验项目按表1的规定执行。
表1  各类检验的检验项目和方法
	检验项目
	技术要求
	试验方法
	型式检验
	出厂检验

	外观
	4.1
	6.1
	√
	√

	结构
	4.2
	6.2
	√
	√

	功能
	4.3
	6.3
	√
	√

	环境条件适应性
	4.4
	6.4
	√
	—

	电气安全
	4.5
	6.5
	√
	—

	电磁兼容
	4.6
	6.6
	√
	—

	电池级反接
	4.7
	6.7
	√
	—

	功能性能
	4.8
	6.8
	√
	—

	注：“√”表示应进行的检验项目，“—”表示不检验的项目。


7.3. [bookmark: _Toc19380]型式检验
7.3.1. 有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品投产前的试制定型需检验；
b）产品原料、工艺有较大改变，可能影响质量时；
c）正常生产期间，每年定期进行1次检验；
d）停产半年以上，再恢复生产时；
e）国家质量监督部门提出型式检验要求时。
7.4. [bookmark: _Toc29455]出厂检验
7.4.1. 批量生产或连续生产的产品，应按批次进行出厂检验。出厂检验出现任一项不合格时，加倍抽样后重新进行检验。若再次出现任一项不合格时，该产品被判为不合格产品。对于不合格品应返工后重新提交检验，检验合格后方可入库。
7.4.2. 出厂检验由公司质量部门负责。
7.5. [bookmark: _Toc4022]试样要求
送检试样应为同一批次生产的产品，数量不少于3套。
7.6. [bookmark: _Toc14926]判定规则
检验结果有一项不符合本文件规定时，可再次抽样复检，若仍不符合规定，则判该批产品为不合格产品。
8. [bookmark: _Toc20175][bookmark: _Toc4565]标志、包装、运输和贮存
8.1. [bookmark: _Toc21149]标志
8.1.1. 产品标志应符合GB 4943.1中1.7的要求。
8.1.2. 产品包装上应有产品名称、产品型号、执行的产品标准编号、主要技术参数、生产日期、生产企业名称、地址及电话。包装外应印刷或贴有“怕湿”等运输标志或相应的文字说明。
8.2. [bookmark: _Toc18604]包装
包装箱、缓冲材料应选择符合环保要求的材料。包装箱内应有装箱清单、检验合格证、附件、用户手册（使用说明书）及其他有关的随机文件。用户手册应符合GB 5296.1的规定。
8.3. [bookmark: _Toc20935]运输
运输中不可有强烈震动和撞击，并应有防雨措施。在运输过程中不允许和易燃、易爆、易腐蚀的物品同车装运，并且产品不允许经受雨、雪或液体物质的淋袭与机械损伤。
8.4. [bookmark: _Toc26000]贮存
应贮存在通风、干燥、无腐蚀性气体，温度在0℃～40℃之间，空气相对湿度不大于85%的仓库内。仓库内不允许有各种有害气体、易燃、易爆的产品及有腐蚀的化学物质，并且应无强烈的机械振动、冲击和强磁场作用。包装箱应垫离地面至少10cm，距离墙壁、热源、冷源、窗口或空气入口至少50cm。
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